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Montageanleitung
am Beispiel des F+R-Schließblechs U24x5 RNFP58684..
Für Schließleisten und höhere U-Schienen identisch.
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Alu-Programm U24
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Montageanleitung
am Beispiel des F+R-Schließblechs F24 RNFP58682..

Für Schließleisten identisch.

Fräsanleitung

je nach Profilstegdicke

D
ie

se
 U

nt
er

la
ge

n 
si

nd
 u

nd
 b

le
ib

en
 a

us
sc

hl
ie

ßl
ch

es
 E

ig
en

tu
m

 d
er

 C
ar

l F
uh

r G
m

bh
 &

 C
o.

. A
lle

R
ec

ht
e 

an
 d

em
 In

ha
lt 

di
es

er
 U

nt
er

la
ge

n 
st

eh
en

 a
us

sc
hl

ie
ßl

ic
h 

de
r C

ar
l F

uh
r G

m
bh

 6
 C

o.
 z

u.
 D

ie
W

ei
te

rg
ab

e 
di

es
er

 U
nt

er
la

ge
n 

un
d/

od
er

 d
es

 In
ha

lte
s 

di
es

er
 U

nt
er

la
ge

n 
an

 D
rit

te
 is

t u
nt

er
sa

gt
. E

in
e

Be
nu

tz
un

g 
di

es
er

 U
nt

er
la

ge
n 

is
t n

ur
 a

uf
 G

ru
nd

 e
in

er
 a

us
dr

üc
kl

ic
he

n 
sc

hr
ift

lic
he

n 
G

es
ta

ttu
ng

 s
ei

te
ns

de
r F

irm
a 

C
ar

l F
uh

r &
 C

o.
 e

rla
ub

t. 
Zu

w
id

er
ha

nd
lu

ng
en

 w
er

de
n 

zi
vi

l- 
un

d 
st

ra
fre

ch
tli

ch
 v

er
fo

lg
t. 

Montage- / Fräsanleitung
Alu-Programm F24

Zeichnungs-Nr.:

Bezeichnung: 

 

888
Artikel: Allgemein-

toleranzen

ISO 2768 - m

1-0888-185/2

07.11.16

 

Schlich

Schlich

10.09.15

Werkstoff:

Ers. durch:Ers. für:

1:1

1
1

Bl.

Blatt

NameDatum

Maßstab:

Freigabe
Entwickl.
Bearb.

NameDatumÄnderungIn

kg cm³Gew.: 0.57 293.55Vol.:


	Blatt1
	Zeichenansicht11
	Zeichenansicht12
	Zeichenansicht13
	Schnittansicht A-A
	Schnittansicht B-B

	185.PDF
	Blatt1
	Zeichenansicht12
	Zeichenansicht13
	Zeichenansicht14
	Schnittansicht A-A
	Schnittansicht B-B
	Zeichenansicht17
	Zeichenansicht18



